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® Masse zum Kitten, Kleben oder Abdichten 

® Die Erfindung bezieht sich auf eine Masse zum Kitten, 
Kleben, Abdichten oder Beschichten in der Bauwirtschaft 
Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde eine bindemit- 
telhaltige Masse anzubieten, die als Fullstoffe sonst nicht 
mehr verwendbare Feststoffe enthalt Die erfindungsge- 
maSe Losung erfolgt mit einer Masse, die gebrauchtes 
Abrasiv, Schneidgut des Abrasivhochdruckwasserstrahl- 
schneidens und ein Bindemittel enthalt Der Vorteil der Er- 
findung liegt darin, dafS das beim Abrasivhochdruckwas- 
serstrahlschneiden anfallende und nicht mehr zum 
Schneiden verwendbare Abrasiv- und Schneidgutge- 
misch sich als Fullstoff fur die Herstellung von Kitten, Kle- 
bern, Abdicht- und Beschichtungsmassen unter Verwen- 
dung eines Bindemittels eignet 
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Beschreibung 


Die Erfindung bezieht sich auf eine Masse zum Kitten, 
Kleben, Abdichten oder Beschichten in der Bauwirtschaft, 

Massen zum Kitten, Kleben, Abdichten oder Beschichten 5 
sind im Prinzip bekannt. Sie haben in der Regel eine knet- 
bare bis zahfliissige aber auch weniger zahfliissige Konsi- 
stenz, die sich je nach Anwendungsgebiet einstellen laSt. 
Insbesondere teigige Stoffgemische von Wasserglas mit 
Fiilistoffen lassen sich fur vielfaltige Anwendungsgebiete 10 
herstellen. Hierbei werden Natron- und Kaliwasserglaser 
sowohl einzeln als auch im Gemisch eingesetzt. So hat sich 
zum Beispiel eine Mischung von Sand, Asbest und Wasser- 
glas als saure- und laugenbestandiger Kitt bewahrt. Auch 
bei Zusatz von Pigmenten in Wasserglas als Silikat-Fassa- 15 
denfarben und Putzen oder bestimmte Formulierungen so- 
gar als Bodenverfestiger bei Meeresdunenbegriinungen oder 
im Bereich der Sanierung von Miilldeponien, sind erfolgrei- 
che Anwendungen gefunden worden. 

Das Ausharten oder Verfestigen derartiger Wasserglasent- 20 
haltener Gemische kann auf mindestens zwei Wegen verlau- 
fen. Zum einen reagiert Wasserglas mit dem in der Luft ent- 
haltenen COj zu Kaliumkarbonat und Kieselsaure, die ihrer- 
seits durch intermolekulare Wasserabspaltung zu praktisch 
unloslichen Si-O-Ketten, Bandem, Netzen mit flachiger 25 
oder raumlicher Struktur reagieren (verkieseln). 

Nachteilig bei dieser Reaktion ist eine langere Reaktions- 
zeit. 

Zum anderen bilden sich durch Zusatz von zum Beispiel 
Calciumoxid, Bariumoxid, Zement, Aluminiumhydroxid, 30 
Magnesium- oder Bleioxide die cntsprechcnden ebenfalls 
unloslichen Metallsilikate. Die Reaktion verlauft schneller 
und fiihrt in der Regel zu Wasser-Saure- und laugenbestan- 
digen Reaktionsprbdukten, von denen bestimmte Zusam- 
mensetzungen bis zu Temperaturen von 10CX) o C bestandig 35 
sind. 

Die Palette der bislang eingesetzten Fiillstoffe ist sehr 
groB. In der Regel werden relativ teure Feststoffe eingesetzt, 
die oftmals fur. den speziellen Anwendungszweck einem 
AufbereitungsprozeB unterzogen werden mussen. 40 

Nebcn Wasserglas als Bindemittel sind auch organische, 
polymere Bindemittel mit den unterschiedlichsten Fullstof- 
fen bekannt. 

Der Erfindung liegt nun die Aufgabe zugrunde, eine bin- 
demittelhaltige Masse anzubieten, die als Fiillstoffe sonst 45 
nicht mehr verwertbare Feststoffe enthalt. 

Die Losung der Aufgabe erfolgt mit einer Masse gemaB 
den Merkmalen des Anspruches 1. 

Es hat sich tiberraschend gezeigt, daB das beim Abrasiv- 
Hochdruck-Wasserstrahl-Schneiden anfallende nicht mehr 50 
zum Schneiden wiederverwendbares Abrasiv-und Schneid- 
gutgemisch sich vorteilhaft als Fullstoff fur die Herstellung 
von Kitten, Klebern, Abdichtmassen und Beschichtungs- 
massen unter Verwendung eines Bindemittels verwenden 
lassen. Die Materialien fallen bereits in feuchter Form an 55 
und lassen sich aus diesem Grunde beispielsweise sehr 
leicht mit Wasserglas vermischen. Da hierbei keine Benet- 
zungsproblcme auftreten, lassen sich diese Mischungen 
auch relativ schnell herstellen, wobei der Feststoffgehalt bis 
75 Gewichtsprozent betragen kann. 60 

Aber auch mit polymeren, organischen Bindemitteln sind 
die genannten Fiillstoffe erfindungsgemaB verarbeitbar. 

Unter Verwendung von geringen Anteilen mit Wasser 
mischbarer Losungsmittel sind auch feuchtes Schneidmit- 
tel- und Schneidgutgemisch mit polymeren Bindemittel ho- 65 
mogen vermischbar. Die Wahl des jeweiligen Bindemittels 
hangt von der jeweiligen Anwendung ab, daB heiBt insbe- 
sondere welchen Umwelteinflussen die erfindungsgemaBen 


Kitt-, Klebe- und/oder Abdichtmassen ausgesetzt sind. 

Die beim Abrasiv-Hochdruck-Wasserstrahl-Schneiden 
anfallenden und auf diese Weise wiederverwendbaren 
Schneidmittelanteile sind im wesentlichen Granatmehle, 
insbesondere Almandinmehle. Wegen ihrer groBen Harte 
und der fehlenden Spaltbarkeit wurden Granate seit alters 
her als Schleif- und Poliermittel vcrwendet. Dadurch wcisen 
die erfindungsgemaBen Massen besonders positive Eigen- 
schaften auf, die insbesondere bei der Verwendung als Kitt-, 
Kleber-, Abdicht- und Beschichtungsmasse eine groBe Wet- 
terstabilitat und Korrosionsfestigkeit zeigen. 

Die Konsistenz ist in weiteren Grenzen iiber den Wasser- 
gehalt und/oder den Feststoffgehalt bzw. iiber das Bindemit- 
tel einstellbar. 

Eine erfindungsgemaBe Masse zum Kleben eignet sich als 
Kleber fur Polystyrenschaumplatten, die unter anderem als 
Warmedarnmaterial eingesetzt werden. 

Ebcnso wie die Klebstelle zwischen den Platten ist auch 
die Verbindung auf Bcton, Zicgel und Kalksandstein von 
groBer mechanischer Festigkeit. ErfindungsgemaBe Kitt- 
massen lassen sich als Fugenfuller, zum Beispiel bei Beton- 
pflastersteinen, einsetzen. Eine Abdichtmasse gemaB der Er- 
findung ist mit groBem Vorteil im Abwasserbereich einsetz- 
bar. So kann die Masse zum Abdichten von Betonrohrcn 
und Klarbecken verwendet werden. Werden der Masse ge- 
maB Weiterbildung der Erfindung nach Anspruch 4 Glasfa- 
sem unterschiedlicher Lange zugegeben, erhalt man Kitte, 
Kleber und Abdichtmittel, die eine groBe Zugspannungsfe- 
stigkeit aufweisen und sich damit zum Beispiel auch als 
RiBuberbriickungsmittel empfehlen. 

Die Erfindung soil nachstehend an den folgenden Bei- 
spielen naher erlautert werden:Beispiel 1 

Kittformulierung und eine mogliche Verwendung 

Zur Herstellung eines Kittes wird eine Mischung beste- 
hend aus gebrauchten, Anteilen an schneidgutenthaltenden 
Abrasivfeinsand und Kaliumwasserglas in der Zusammen- 
setzung 72 Gewichtsprozent zu 28 angegeben, Diese relativ 
steife Masse ist zum Beispiel zum Ausfiillen grober Un- 
ebenheiten oder Loscher auf Stein- bzw. Bctonflachen gc- 
eignet. Nach dem Abbinden wird eine Art der Masse erhal- 
ten. 

Beispiel 2 

Kleberformulierung und eine mogliche Verwendung 

Zur Herstellung eines Klebers mit giinstigen Verlaufs- 
und Benetzungseigenschaften wird eine Masse, die aus ge- 
brauchten Anteilen aus schneidgutenthaltenden Abrasiv- 
feinsand und Kaliwasserglas in den Anteilen 58 Gewichts- 
prozent zu 42 Gewichtsprozent besteht, verwendet. 

Der Kleber ist geeignet Polystyrenschaumplatten unter- 
einander zu verkleben. Desgleichen konnen solche Platten 
vorteilhaft auf Betonkalksandstein, Ziegel oder Klinker ge- 
klebt werden. Wie die genannten Polystyrenplatten sind 
auch Steinrolleplatten sowohl untcrcinandcr als auch auf 
Stein verklebbar sofern sie eine Scherfestigkeit aufweisen, 
die auf den jeweiligen Verwendungszweck abgestimmt ist. 
Eine weitere Anwendung ist beispielsweise das Einbetten 
von Glasseidengewebe zwischen den genannten Materialien 
oder das Einlegen von Glasfasern, sofem Zug- und/oder 
Scherkrafte aufgenommen werden mussen, zum Beispiel 
zum Aufbau von Sandwich-Bauelementen aus Polystyren- 
platten und deren Verklebung mit der empfohlenen Klebe- 
masse. Gleichzeitig wird damit eine flammenhemmende 
Wirkung erzielt. 
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Beispiel 3 

Abdichtformulierung und eine mogliche Verwendung 

Eine abdichtende Wirkung wird erreicht, wenn zum Bei- 5 
spiel auf die auf Slreichfahigkeit verdiinnte Masse nach Bei- 
spiel 2 nach dem Auflragen auf Beton ein zweiter Auftrag 
einer wafirigen Ldsung von Calciumhexafluorsilikat erfolgt, 
Eine weitere Mdglichkeit bietet das Spritzen einer auf 
Spritzfahigkeit verdiinnten Masse nach Beispiel 2, in deren 10 
Spritzstrahl neben Glasfaseranteilen auch Calcium- oder 
Magnesiumhexafluorsilikat eindosiert wird. 

Paten tanspriiche 

15 

1. Masse zum Kitten, Kleben, Abdichten oder Be- 
schichten, bestehend aus 

- gebrauchtem Abrasiv (Schneidmittel), 

- Schneidgut dcs Abrasiv-Hochdruck-Wasser- 
strahl-Schneidens und 20 

- einen Bindemittel. 

2. Masse nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch, 
daB als Abrasiv Granatsandmehl enthalten ist. 

3. Masse nach Anspruch 2, gekennzeichnet dadurch, 
da8 als Abrasiv Almandinmehl enthalten ist, 25 

4. Masse nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch, 
daB als Abrasiv Olivin, Carbid, Nitrid oderBoridmehle 
enthalten sind. 

5. Masse nach einem der Anspriiche 1 bis 4, gekenn- 
zeichnet dadurch, daB zusatzlich Glas-, mineralische 30 
und/oder KohlenstofFascrn enthalten sind. 

6. Masse nach Anspruch 5, gekennzeichnet dadurch, 
daB die Fasern in unterschiedlicher Lange enthalten 
sind. 

7. Masse nach einem der Anspriiche 1 bis 6, gekenn- 35 
zeichnet dadurch, daB ein anorganisches Bindemittel 
enthalten ist. 

8. Masse nach einem der Anspriiche 1 bis 7, gekenn- 
zeichnet dadurch, daB Natron- und/oder Kaliwasser- 
glas enthalten ist. 40 

9. Masse nach einem der Anspriiche 1 bis 6, gekenn- 
zeichnet dadurch, daB ein organisch polymeres Binde- 
mittel enthalten ist. 

10. Masse nach Anspruch 9, gekennzeichnet dadurch, 
daB als polymeres Bindemittel ein Vorpolymer enthal- 45 
ten ist. 

11. Masse nach Anspruch 9 oder 10, gekennzeichnet 
dadurch, daB als polymere Bindemittel Polymere bzw. 
Vorpolymere wie Polyester-, Epoxid-, Alkydharze so- 
wie Poly acrylverbindung enthalten . sind . 50 

12. Masse nach einem der Anspriiche 1 bis 11, ge- 
kennzeichnet dadurch, daB zusatzlich Losungsmittel 
bzw. Dispersionsmittel wie Wasser und mit Wasser 
mischbare organisch oder teilweise mischbare, niedrig- 
siedende, Losungsmittel enthalten sind. 55 

13. Masse nach Anspruch 12, gekennzeichnet da- 
durch, daB mit Wasser mischbare Losungsmittel wic 
Alkohole, Ketone, Ester enthalten sind. 

14. Masse nach einem der Anspriiche 1 bis 13, ge- 
kennzeichnet dadurch, daB zusatzlich zur Dispersions- 60 
stabilisierung und/oder als Netzmittel Tenside enthal- 
ten sind. 

15. Masse nach einem der Anspriiche 1 bis 14, ge- 
kennzeichnet dadurch, daB sowohl gebrauchtcs Abra- 
siv als auch Schneidgut als Wasser enthaltene Mi- 65 
schung enthalten sind. 

16. Masse nach einem der Anspriiche 1 bis 15, ge- 
kennzeichnet dadurch, daB das Schneidgut bezogen auf 
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den Abrasivanteil in einer Menge von maximal 5 VoL- 
% enthalten ist. 

17. Masse nach einem der Anspriiche 1 bis 8, gekenn- 
zeichnet dadurch, daB als Schneidgut Feststoffe wie si- 
likatische, metallische, keramische, mineralische und 
polymere Materi alien enthalten sind. 

18. Masse nach Anspruch 17, gekennzeichnet da- 
durch, daB das Schneidgut KorngroBen von 0-50 urn 
aufweist. 

19. Masse nach einem der Anspriiche 1 bis 18, ge- 
kennzeichnet dadurch, daB das gebrauchte Schneidmit- 
tel KorngroBen von 0-100 urn aufweist 

20. Masse nach einem der Anspriiche 1 bis 19, ge- 
kennzeichnet dadurch, daB der Gesamtfeststoffanteil 
zwischen 3 und 75 Gewichtsprozent betragt. 



